autosplice

Interconnecting the Future

VLASTNOSTI SYSTEMU

e pétidilny modularni krimpovaci nastroj pro rychlé
nastaveni, vyménu a Udrzbu,

¢ jednoduchy ovladaci panel,

® pracovni prostor osvétleny LED,

¢ mechanismus posuvu splice pasky s mikroregulaci
(krok po 0,05 mm, 0,002,

e nastaveni vySky krimpovani mikroregulaci
(krok po 0,01 mm, 0,0004"),

e dvojity deskovy podavac eliminuje mozné poskozeni
splice pasku valecky,

e programovatelna funkce pfedvolby poctu spojd
(odpocitavani k nule a stop na konci Glohy),

e prohlasenf o shodé (CE).

KRIMPOVACI STROJ ,splice”

SPOLEHLIVOST

Krimpovaci stroj firmy Autosplice ACS 2000
se systémem spojovani ,splice” se fadi mezi nejpo-
krocilejsi zplsoby bezodpadového spojovani. Tento
krimpovadi stroj, osvédtené pracujici po celém svéte,
poskytuje spolehlivé opakovatelné spoje v Sirokém
spektru kombinaci rdznych spojovanych material,
jako jsou napr::

e vodi¢ - vodit (plny i lankovy),

e vodiC - vyvod soucastky,

e vodic - vyvod motory,

e vodic - pruzny plochy obvod,

e vodi¢ - deska plosného spaje (D-Bit™),
e textilni materidly, plasty, sklolaminat.

VOLITELNE

e systém sledovani zalisovadi sily,
® rohovy nastroj,
o feSeni malych aplikaci.

VYHODY

® nizké naklady na spoj,

e Sirokd oblast pouziti,

e bezodpadova technologie,

® snadna obsluha a zauceni,

e vice neZ 60 let v obory,

e spliiuje normy UL486(C, IEC60352-2,

e velmi kratky pracovni cyklus < 400 ms.




SPLICE PASKA - TECHNOLOGIE A TVAR

Splice paska je nekone¢na paska o tloustce 0,25-0,5 mm a Sifce 2mm, 4mm
nebo 6mm navinutd na civce. Je vyrobena z rdznych kovovych materidld a slitin
(napr. CuZn, CuNiSn, Fe). Krimpovaci stroj ACS 2000 z pasky odstfihne presné
definovanou délku a pevné ji ovine kolem spojovanych soucastek. Spoje jsou
nerozebiratelné, plynotésné, odolné proti vibracim, korozi. Maji velmi malé
naroky na prostor a pfi zhotoveni nevyzaduji ohfev materidlu. Paska pro normalni
aplikace ma standardni vroubkovani, vyrabi se ale také s ,M" vroubkovanim
vhodnym pro spojovani smaltovanych vodi¢d bez nutnosti pfedchoziho
odstranéni izolatniho smaltu, protozZe jej pfi aplikaci prorazi az na kov vodice.
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Standardni vroubkovani ,M” vroubkovani
o pro normalni aplikace @ pro proraZeni izolace smaltovaného dratu

D-BIT ™ - technologie spojovani
‘ « pfimo na desku. <o
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Pétidilné moduldrni krimpovaci nastroje umoZzauji rychlé nastaveni aplikace, vyménu a Gdrzbu.

1. stfizny blok (Cutter Block)
2. vlozka (Insert)
L 3. raznik (Driver blade)
4. kovadlinka (Anvil
5. spodni ¢ast nastroje (Clincher)
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TECHNICKE UDAJE

Lisovaci sila: 10 kN
Sitka pasky splice: 2mm, 4mm, 6mm
Maximalni délka splice: 19 mm
Zdvih nastroje: 30 mm
Doba cyklu: <400 ms
Start krimpu: peddlem
Posun pasky splice: po krocich 0,05mm
Nastaveni vysky krimpu: plynule, délenf stupnice 0,01 mm
Hlu¢nost: < 75dBA
Elektrické napajent: 230 VAC, 500W 50 Hz
Stlaceny vzduch (tlak, spotfeba): 6 bar, 5,5 |/min (60 krimpd)
Rozméry (d x 5 x v)* 560 x 310 x 500 mm
Viaha s nastrojem: ca. 51 kg

DileZitd pozndmka: pro ndvrh splice je vzdy nutné dodat vzorky kabelll a pozadavky na spoj
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